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VALVULA DE DOBLE ASIENTO
365it COMPLETE PMO

Parte de la serie de valvulas de doble asiento "Complete" de Pentair Siidmo

EL DESAFiIO

Los procesadores de productos lacteos enfrentan el reto

de alcanzar niveles de pureza elevados y manejar diferentes corrientes
de producto, minimizando las pérdidas y operando de manera sostenible.
Deben garantizar productos de alta calidad que puedan ser consumidos
de forma sequra por los clientes.

;Como puede laindustria lactea superar estos obstaculos?

LA SOLUCION DIFERENCIADA

Lavalvula de doble asiento Pentair Sidmo 365it Complete PMO
ofrece alos procesadores lacteos una solucion Unica:

una valvula mix proof que combina seqguridad de proceso superior,
eficiencia operativa y un funcionamiento inteligente gracias

a su deflector patentado por Pentair*.

SELLADO INNOVADOR

El deflector patentado proporciona
una barrera fisica confiable que
evita el impacto directo de

la solucién CIP sobre el asiento
opuesto durante los procesos

de levantamiento de asiento.

Para proteger tanto tu producto como el proceso,

la valvula utiliza una barrera mecanica confiable,

que no depende de la presion en linea ni de geometrias internas.

VA MAS ALLA DE UN SIMPLE "ESTA ABIERTA"

Las valvulas mix proof requieren sistemas de retroalimentacion

para cumplir con las exigencias PMO.

La 365it Complete PMO, en conjunto con el cabezal

de control IntelliTop™ 2.0, garantiza un procesamiento seguro mediante

el monitoreoy control total de todos los asientos y posiciones de la valvula.

BENEFICIOS CARACTERISTICAS
* Cambio de producto sin fugas
* Barrera mecanica confiable que previene la contaminacion
* Cumple con normativas de seguridad: Pasteurized Milk Ordinance
(PMO)y 3-A 85-03
* Diseno compacto que facilita el mantenimiento
y reduce el espacio requerido

* Asientos superior e inferior balanceados para operacion
hasta 145 psi

* Actuador de tamano reducido que disminuye el peso
y tamano total de la valvula

* Actuador completamente sellado para minimizar su mantenimiento

* Garantia prorrateada de 5 afnos para el actuador (solo en EE.UU.)
* Valvula de tres asientos (con deflector)
Posiciones de levantamiento de asiento definidas
* Enlazonadelasiento:
- Manga de cierre con sello conico tipo O-ring
- Asiento radial con sello RSC (Radial Seal Complete)
* Enlazonadeleje:
- Sellado mediante sello de perfil tipo form-fit

*US patented deflector
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VALVULA DE DOBLE ASIENTO

365it COMPLETE PMO

Parte de la serie de valvulas de doble asiento "Complete” de Pentair Siidmo

COMO FUNCIONA

Escenario 1: La valvula esta cerrada. Dos medios distintos estan
separados de forma mix proof.

Escenario 2: La valvula esta abierta. El producto puede fluir entre
doslineas.

Escenario 3: L evantamiento del asiento del disco inferior.

EICIP enlalineainferior limpia toda la linea, incluyendo el

area del asientoy el vastago inferior de la valvula.

El producto (representado en verde, por encima de la linea inferior)
permanece separado de forma mix proof en la linea superior.

Escenario 4: Levantamiento del asiento del disco superior.

EICIP en lalinea superior limpia toda la linea. El producto (en verde)

fluye a través de su linea, manteniéndose separado mix proof
en lalineainferior.

APLICACIONES

Las valvulas de doble asiento Pentair Sidmo 365it Complete PMO
son ideales para aplicaciones mix proof que exigen altos estandares

en el procesamiento de productos lacteos, como en el procesamiento

de quesosy cuajadas.
Aplicaciones tipicas:

«Recepcion de leche cruda

« Almacenamiento en tanques de leche cruda

«Lineas de suministroy descarga HTST

- Almacenamiento en tanques de leche pasteurizada

+Lineas de alimentacion a llenadoras

- Sistemas de formulacion y mezclado (batching)

SALIDA DE TANQUE Y APLICACION PARA CUAJADA DE QUESO

Una version alternativa de esta valvula PMO es la 365it
Complete Cheese Curd Outlet PMO Mix Proof Valve,
disenada especialmente para la salida de cuajada de queso.
Su gran paso interno permite el paso sin obstruccion

de particulas de hasta 1.5 pulgadas.

La salida de tanque esta disenada para integrarse directamente
en el tanque, sin zonas muertas, lo que permite
una limpieza 6ptima del tanque.

Esta disponible en configuraciones verticales y horizontales.
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ESPECIFICACIONES

Materiales:

-Encontacto con producto: 316L (1.4404)

«Sin contacto con producto: 304 (1.4301)

«Opcional: ALGXN

Sellos:

«Estandar: EPDM

-Opcionales: HNBR, FPM (Fluoroelastémero)

Presién de operacion:

«Aire de control: 87-116 psi(estandar)

-Presion del producto: 145 psi(estandar)
Temperaturas de operacion para sellos EPDM:

«266°F (130°C) continuo

«300°F (149°C) en esterilizacion corta (15-20 minutos)
Conexiones:

-Estandar: Soldadura a tope en tubo sanitario 0D
«Opcional: Clamp para tubo sanitario 0D

Acabado - Estandar:

+< 32 Ra en superficies en contacto con el producto
+< 63 Ra en superficies sin contacto con el producto
Caracteristicas Estandar PMO

«Sensor de proximidad externo para deteccion del vastago superior
«Camara de limpieza del vastago inferior

-Preparada para IntelliTop 2.0 (interfaces disponibles:
24VDC, 110VAC, AS-i, DeviceNet™ o 10-Link)

Opciones

«Pulido mecanico mejorado o electropulido
«Combinacion de cuerpos de distintos tamafos: de 1.5"a 6"
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