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SISTEMA DE DESAIREACION DE AGUA (WDS)

Maxima calidad, minimo oxigeno

CONTROLANDO LA ABSORCION DE OXiGENO

Enlaindustria de alimentos y bebidas, mantener un bajo contenido
de oxigeno en el agua es esencial para preservar la calidad del
producto, incluyendo el sabar, el colory la vida util.
La absorcion de oxigeno debe minimizarse en diversas etapas
del proceso, como:

-Pre-recubrimiento de filtros

-Empuje de producto en lineas de proceso
-Mezcla de cervezas de alta gravedad y otras bebidas alcoholicas

ELIMINACION DE OXiGENO

El Sistema de Desaireacion de Agua Pentair (WDS) elimina
eficazmente el oxigeno disuelto del agua mediante procesos
de desorcion que utilizan CO, 0 N, en una columna de stripping.

-Con desaireacion en frio, se pueden alcanzar niveles
residuales de oxigeno de 10 ppb a una temperatura
del agua de 10°C

-Con desaireacion en caliente, se puede lograr hasta 5 ppb
usando agua calentada a 72°C

El sistema utiliza Siemens TIA Portal como

software estandar de control. Su disefio modular permite

una maxima flexibilidad de instalacion, con requerimientos
minimos de espacio para el bastidor, la columnay
elintercambiador de calor. Gracias a esta configuracién,

es facil personalizar el WDS en términos de caudal,

tipo de desaireacion (fria o caliente)y otras opciones adicionales
para adaptarse a necesidades especificas.
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BENEFICIOS

- Desaireacion en frio y en caliente:
Oxigeno residual de hasta 10 ppb a 10°C o 5 ppb a 72°C

» Bajo consumo de gas de stripping

« Disefio modular:
Configuraciones flexibles segun los requerimientos
del proceso
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SISTEMA DE DESAIREACION DE AGUA (WDS)

Maxima calidad, minimo oxigeno

DATOS TECNICOS

Oxigeno residual en desaireacion caliente: 5 ppb*

Oxigeno residual en desaireacion fria: 10 ppb*

Altura de la columna: 8.5-7.0m (depende del nivel de Oz residual)
Recuperacién de calor 91 % (diseno estandar)

MATERIALES

Partes en contacto con el producto: 1.4404(AISI316L)

Partes sin contacto con el producto: 1.4301(AISI304)

OPCIONES DISPONIBLES

«Bomba de refuerzo de presion (para entrada de agua con presion baja)
- Carbonatacién adicional del agua desaireada (DAW)

- Control de refrigeracion (proteccion contra congelamiento)
«Medicion de 0, con sensor Pentair Haffmans

- Desinfeccion UV (solo en desaireacion en frio)

- Filtro de agua enla entrada

PERFORMANCE RANGE [m3/h]* PIPE @ [mm] COLUMN @ [mm] WDS LENGTH [m] WDS WIDTH [m]
40 250 3.3 2.2

3.0-75

75=1540 50 350 3.3 22
15.0-30.0 65 500 3.4 2.4
30.0-50.0 80 700 3.4 2.4

Otros rangos de rendimiento disponibles bajo solicitud

*The values apply under the following conditions:
- Waterpressure:  3-4bar

«CO, pressure: 6bar

«CO; purity: 99.995 %
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